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PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITi V AUTOOPRAVARENSTVI

t

Tento technickv list nahrazuie vSechnv dostupné pfedchozi verze

2K™ HS Plus &iry lak

P190-7020

PRODUKT POPIS

P190-7020 2K™ HS Plus ¢iry lak

P210-8815 2K™ HS Plus tuzidlo

P850-1692 2K™ fedidlo s nizkym obsahem VOC — rychlé
P850-1693 2K™ fedidlo s nizkym obsahem VOC — stfedni
P850-1684 2K™ fedidlo s nizkym obsahem VOC — pomalé
P852-1688 2K™ Fedidlo — expresni

\Y

P852-1689 2K™ Fedidlo — super expresni
P273-1105 Pristfikové fedidlo — Express Blender
P850-1621 Pristfikové fedidlo ve spreji

P100-2020 Zmékdovac

P565-7210 Strukturovaci aditiv — jemny
P565-7220 Strukturovaci aditiv — hruby

POPIS PRODUKTU
Ciry lak P190-7020 je optimalizovan pro pouziti na vodou feditelné baze fady P989- AQUABASE® Plus a P965- AQUABASE®.

PODKLADY A PRIPRAVA

P190-7020 by mél byt nanasen pouze na nasledujici podklady:
® Baze fady P965- Aquabase® nebo P989 Aquabase® Plus
®  Pripravené stavajici povrchy v dobrém stavu.

Stavajici povrch by mél byt pred aplikaci vrchniho laku nejdfive pfebrousen (napf. velmi jemnym brusivem Scotchbrite™ Ultrafine Grey,
s P562-100 nebo pomoci P562-106 a odmastén pomoci vhodného predcistiCe na vodni bazi.
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Nexa Autocolor 2K® HS Plus P190-7020 ciry lak UHS

PROCES

Standardni a vysokoteplotni systémy

P190-7020 3 dily
P210-8815 1 dil
P850-16** 0.6 dilu
| J |
| |S Viskozita pfi 20°C 18 - 20 s/ DIN4
Zpracovatelnost pfi20°C 75 minut

Doporucujeme natuzeny a nafedény ciry lak bezodkladné aplikovat.

“* Vrchni pinéni @12-13mm
Tlak max 0.7 bar, na vystupu (na kloboucku)
HVLP
Vrchni plnéni @31.2-13mm
=3 Vstupni tlak: viz pokyny vyrobce stfikaci pistole,
obvykle 2 bary (na vstupu)
COMPLIANT,
Jednokrokovy postup
Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy nasledované 1 pInou vrstvou dosahnete tloustky suchého filmu 50 pm.
—— PFfed nanesenim druhé vrstvy, by méla byt prvni vrstva aplikovana na vSechny opravované
— - dily. Pfi aplikaci na méné nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvétrat 2 — 3 minuty. V pfipadé

vice nez 3 dill neni odvétrani nutné.

Odvétrani pred susenim v kabiné 0 — 5 minut, v zavislosti na typu a vykonu.

Suseni v kabiné*
60°C 35 minut
Do provozu po vychladnuti

* Suseni pfi teploté kovu

Kratké viny 8 — 15 minut na plny vykon (v zavislosti na barvé a zafizeni),

pfi teploté kovu od 90°C do 100°C.
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Nexa Autocolor 2K® HS Plus P190-7020 ciry lak UHS

PROCES

Expresni alebo Super Expresni systémy

P190-7020 3 dily
P210-8815 1 dil
P852-1688/1689 0.6 dilu
I J |
Viskozita pfi 20°C 18-20s./DIN 4
S

Zpracovatelnost pfi20°C
P852-1688
P852-1689

60 minut
40 minut

Doporucujeme natuzeny a nafedény ciry lak bezodkladné aplikovat.
S expresnim systémem by méla byt aplikace provedena co nejrychleji po natuzeni a nafedéni.

vice nez 3 dilt neni odvétrani nutné.

i’* Vrchni pinéni @1.2-1.3mm
Tlak max.0.7 bar, na vystupu (na kloboucku)
HVLP

Vrchni plnéni @31.2-13mm

=3 Vstupni tlak: viz pokyny vyrobce stfikaci pistole,

obvykle 2 bary (na vstupu)

COMPLIANT

Jednokrokovy postup

Aplikaci 1 lehké / stfedni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete tloustky suchého filmu 50 uym.
Pfed nanesenim druhé vrstvy, by méla byt prvni vrstva aplikovana na vSechny opravované

pE——
(:ij dily. Pfi aplikaci na méné nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvétrat 2 — 3 minuty. V pfipadé

2 2'2 Odvétrani pred suSenim v kabiné

0 — 5 minut, v zavislosti na typu a vykonu.

Su$eni v kabinég*

60°C, P852-1688
60°C, P852-1689
Do provozu

* SuSeni pfi teploté kovu

25 minut
15 minut
po vychladnuti

Kratké viny

8 — 15 minut na plny vykon (v zavislosti na barvé a zafizeni),

pfi teploté kovu od 90°C do 100°C.
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Nexa Autocolor 2K® HS Plus P190-7020 ciry lak UHS

OBECNE POKYNY K POSTUPU

OPRAVY METODOU “DO PRESTRIKU”
Cirym lakem P190-7020 je je mozné provadét opravy metodou “do pFistfiku” za pouziti pfistfikového fedidla ve spreji P850-1622 nebo
pristfikového Fedidla do pistole P273-1106 Express Blender. Podrobnosti o postupu naleznete v pfislusném technickém listu M1200V.

VYBER TUZIDLA A REDIDLA
P210-8815 Pro aplikaci v béznych teplotnich podminkach

Redidlo je nutné zvolit podle teploty pfi aplikaci, intenzity vymény vzduchu a velikosti opravy.
NiZe uvedena doporuceni jsou pouze orientacni:

Redidlo Idealni rozmezi teplot
P850-1692 <25°C

P850-1693 20°C -30°C

P850-1694 25°C-35°C

P852-1688 expresni fedidlo <27°C

P852-1689 super expresni fedidlo 18°C - 22°C spotove opravy

Obvykle je pouzivano pomalejsi tuzidlo v kabinach s velkou vyménou vzduchu, pro velké opravy a aplikace pfi vysokych teplotach.
Rychlejsi tuzidlo pouzijte v kabinach s pomalou vyménou vzduchu, pro malé opravy a pfi aplikaci za nizkych teplot.

TEPLOTA LAKU

Stejné jako u ostatnich lakovacich systémd dosahneme optimalni vysledky aplikace, pokud bude mit lak pfed pouzitim pokojovou
teplotu (20 — 25°C). Toto je dulezité pfedevsim v pfipadé lakovacich systému s vysokym obsahem susiny. Dirazné se doporucuje
studeny lak pred aplikaci ohfat alespori na teplotu 15°C. Pokud bude teplota laku nizsi, mize to vyrazné ovlivnit aplikacni vlastnosti, a
rovnéz vzhled a kvalitu kone€ného povrchu.

SUSENI INFRAZARICEM

Casy suseni jsou zavislé na pouzité barvé a typu zafizeni. Podrobnosti o nastaveni naleznete v pokynech vyrobce.

V pripadé pouziti vodoureditelnych bazi Aquabase a Aquabase Plus je obzvlasté dllezité, aby byl povrch baze pred aplikaci ¢irého
laku dokonale suchy.

Pouzijte tuzidlo P210-8815 v kombinaci s fedidlem P850-1694 a P850-1695.
Tato smés je nastavena pro suseni pfi teploté kovu od 90°C do 100°C.

BRELAKOVATELNOST
Ciry lak P190-7020 je pIné prelakovatelny, jak ve standardnim, tak v expresnim rezimu, po dobé suseni oznacené jako ,do provozu®.

OPRAVY A LESTENI

Lesténi neni obvykle nutné, protoze ¢iry lak P190-7020 ma vysoce leskly povrch. Jestlize se na povrchu laku objevi nedistoty, lehce je
prebruste pomoci P1200, a nasledné P1500 a proces zakoncete brusnym kotou€em 3M Trizact P3000 nebo podobnym. Poté lestéte
strojové za pouziti kvalitniho lesticiho systému jako je napf. SPP Polishing Systém (viz. technicky list SPP) v kombinaci s leSticim
kotou¢em (berankem) pfi minimalni rychlosti, abyste se vyvarovali zahfati povrchu. Jestlize dojde k zahfati povrchu, nechte jej pred
dalsim pokracovanim lesticiho procesu vychladnout.

Lesténi Cirého laku P190-7020 je nejsnadnéjsi v dobé mezi 1 a 24 hodinami po ¢ase suSeni oznateném jako ,do provozu®.

LAKOVANI PLASTU
Pouzijte standardni systém pro lakovani plastt znacky Nexa Autocolor (viz. technicky list).

CISTENI APLIKACNICH ZARIZENI
Pokud pouzijete dvouslozkové produkty je dirazné doporu¢eno umyt a vycistit pistoli okamzité po pouziti.
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Nexa Autocolor 2K® HS Plus P190-7020 ciry lak UHS

POMERY PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VERZI

PRUVODCE PRO POUZITi 2K REDIDEL P850-1692/ -1693/ - 1694

Pomoci P565-554 je mozné snizit uroven lesku P190-7020. Pfidanim P565-7210 nebo P565-7220 dosahnete strukturovany povrch.
PFi aplikaci na pruzné podklady by mél byt pouzit zmék&ovac P100-2020.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny ponjéry na pripravu 1L SMESI pfipravené k pouziti pro dosaZeni riizného vzhledu povrchu.
Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. NETARUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych slozek.

Podklad Vzhled P190-7020 P565-7210 P565-7220 P100-2020 P210-8815 P85x-16xx
Tuhy Leskly 652 g 883 g 990 g
Jemné strukturovany 2679 590 g - - 7329 950 g
Hrubé strukturovany 3759 - 6729 - 871¢g 9739
‘ Pruzny Leskly 5779 - - 663 g 899 g 1008 g
‘ Jemné strukturovany 207 g 508 g - 604 g 824 ¢g 965 g
Hrubé strukturovany 300 g - 538 g 6779 890 g 972 g

HMOTNOSTNI MiCHACi POMERY

Specifického objemu smési bezbarveho laku je mozno nejlépe dosahnout hmotnostnim misenim podle Gdaji uvedenych nize.
Hmotnosti jsou uvedeny kumulativné — NETARUJTE vahu mezi vazenim jednotlivych slozek.

TABULKA OBSAHUJE UDAJE PRO MICHANI S REDIDLY RADY 2K® HS PLUS P850-1692/-1693/-1694 a P852-1688/-1689

(Ol LA [P DA LS P190-7020 P210-8815 PB5X-16xX
pouziti (Litry)
0.10L 659 889 100 g
0.25L 1639 2209 250 g
033L 216 g 290 g 330 ¢
0.60 L 390 g 528 g 588 g
0.75L 490 g 660 g 750 g
1.00 L 650 g 880 g 1000g
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Nexa Autocolor 2K® HS Plus P190-7020 ciry lak UHS

TRANSPORT A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5 az 35°C. Skladujte v souladu s mistné pfislusnymi predpisy. Skladujte v originalnich obalech, chranénych proti
pfimému slune¢nimu zareni, na suchych, chladnych a dobfe vétranych mistech, stranou od nekompatibilnich material(i (viz. oddil 10 v
bezpecnostnim listu) a potravin nebo napoju. Obaly udrzujte pevné a tésné uzaviené az do doby, nez budete produkt potiebovat k
pouziti. Obaly, které byly otevieny, je nutné znovu peclivé uzavfit a ulozit, tak aby se zabranilo Uniku jejich obsahu. Neskladujte v
neoznacenych obalech. Pouzivejte vhodné ochranné obaly tak, aby nedoSlo ke kontaminaci okolniho prostfedi.

VOC INFORMACE

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpisu Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) ve formé
pfipravené k pouziti je max. 420 g/litr. Obsah organickych tékavych latek ve formé pfipravené k pouziti je max. 420 g/litr. V zavislosti na
zvoleném zpusobu pouziti mize byt aktualni koncentrace tékavych latek v produktu pfipraveném k pouziti, niz§i nez je pfedepsano
smérnici EU.

Poznamkal!

Kombinace tohoto produktu s pfipravky P100-2020, P565-7210 nebo P565-7220 vytvori natérovy film se specialnimi vlastnostmi, jak
je uvedeno ve smérnici Evropské unie. Limit koncentrace tékavych latek v ovzdu$i podle pfedpist EU pro tento produkt (produkt
kategorie 11B.e) ve formé pfipravené k pouziti je maximalné 840 g/l. Obsah organickych tékavych latek u tohoto produktu ve smési
pfipravené k pouziti v téchto kombinacich je max. 840g / litr.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym Gcelim, nez ke kterym jsou uréeny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na sou€asné Urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel
odpovida za provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si prectéte bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
www.nexaautocolor.com
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Bl B Ml IsPeEciALISTA NA LAKOVANI

PPG Industries Poland Sp. z 0.0. iatri <D
(Oddziat w Warszawie) DovoAzcte é::-(:lsmb;nor pro CR:
Ul. Bodycha 47 05-816 Michatowice, Poland uto Fit, spol. s .r.o.
Tel.: +48 22 753 03 10 Videriska 112a
Fax: +48 22 753 03 13 619 00 Brno
Www.nexaautocolor.com Tel.: +420 548 213 987-9

Fax: +420 548 213 990
E-mail: info@autofit.cz

www.autofit.cz
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